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	6.10弓纬、纬斜和纬斜尺寸变化的测定按GB/T 14801执行。纬斜尺寸变化的计算公式为：
	6.11  耐皂洗色牢度的测定按GB/T 3921-2008方法C（3）执行。
	6.12  耐摩擦色牢度的测定按GB/T 3920执行。
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	7.1  检验条件和方法
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	7.1.2  采用台板检验时，布段（匹）应平摊桌面上，检验人员的视线应正视布面，逐幅展开，速度一般掌

	7.2  抽样方法和检验结果的评定
	7.2.2  内在质量抽样以批为单位，以同一品种、规格、花型及生产工艺为一批，每批不少于三块（应包括
	7.4.1  如供需双方对检验结果有异议时，可要求复验或委托专业检验机构进行检验。
	7.4.2  任何一方对所检验的结果有异议时，在规定期限内对所有异议的项目，均可要求复验。
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	8  标志、包装、运输和贮存
	8.1.1  标志应符合GB/T 5296.4规定。
	8.1.2  每匹或每段成品上，均应附有标签，标签应粘贴或悬挂在反面布角处。
	8.1.3  每匹或每段布的正面两端布角处5cm以内，应加盖清晰的厂梢印。拼匹时（拼匹应在客户允许的
	8.3.1  产品运输应防潮、防火、防污染。
	8.3.2  产品应放在阴凉、通风、干燥、清洁库房内，并防蛀、防霉。

	9其他
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