
《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》行业标准编制说明
一  工作简况

1  任务来源

根据工信厅科（2018）31号文，关于2018年第二批行业标准制修订计划的通知要求，《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》行业标准列入2018年第二批行业标准制修订计划（计划号：2017-1281T-FZ），应于2020年完成。
2  主要工作过程
莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布的原料取之天然木材，可100%自然生物降解。产品经后整理加工富有丝质感和靓丽的色泽，可节省染料、以最经济的成本获得最佳的染色效果，可广泛应用于服装、家纺等领域。为保证产品质量，统一评判标准，减少贸易摩擦，促进企业技术进步，很有必要制定《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》行业标准，以规范市场以及该产品生产的健康发展。

2018年5月，《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》行业标准制定计划下达后，标准起草单位结合目前纺织贸易现状，收集和分析了国内外相关标准，进行了系列样品检测数据的收集、排比、测算、分析、整理工作，确定技术指标和参数，完成了标准草稿。经标准起草小组讨论修改，形成标准征求意见稿。
3  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

标准归口单位：

本标准起草单位：
主起草单位通过调研，分析企业实际贸易交往的需求，起草《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》标准草稿，起草小组对标准草稿进行讨论修改，完成数据论证，形成标准征求意见稿。全国纺织品标准化技术委员会棉纺织品分会秘书处负责标准的计划、组织、协调、分析试验数据等工作。

二  标准编制原则和主要内容

1  制定标准的原则

——标准编写格式按照GB/T 1.1的要求，引用标准采用最新版本。
——本标准的主要内容和技术要求等方面参照GBT406-2008《棉本色布》标准并结合该品种的要求特点制定。

——制定标准的目的是适应市场的要求，为贸易双方签订合同指标提供指导，为企业制定内控标准提供依据。

——标准的内容尽可能从实际应用出发，符合用户及最终成品使用的要求，力求纱、布、染标准前后衔接。

——测试的方法尽可能采用已采标的国家、行业标准中的试验方法标准，以体现标准的统一性和协调性，以确保试验结果的可比性。

2  制定标准的主要内容

2.1  标准的范围:本标准适用于机织生产的莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布。
2.2  莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布的品等分为优等品、一等品、二等品，低于二等品为等外品。

2.3  莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布要求分为内在质量和外观质量二个方面，内在质量包括织物组织、幅宽偏差率、密度偏差率、纤维含量偏差、单位面积无浆干燥质量偏差率、断裂强力偏差率、棉结疵点格率七项，外观质量为布面疵点一项。
三  主要试验（或验证）情况

3.1  范围

本标准涉及的机织生产的莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布。
标准章节按照分类、要求、试验和检验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存进行编写。
3.2  内在质量

参照GB/T406-2008《棉本色布》标准的基础上，结合本产品特性以及贸易要求，来确定织物组织、幅宽偏差率、密度偏差率、纤维含量偏差、单位面积无浆干燥质量偏差率、断裂强力偏差率、棉结疵点格率考核指标。

3.2.1  织物组织
织物组织不符合设计要求属严重不符合，现贸易中，用户无论如何也不可能接受，本标准要求优等品、一等品、二等品为符合设计要求，按照贸易要求，织物组织对照贸易双方确认样评定。

3.2.2  幅宽偏差率
贸易中客户对本色布的幅宽要求严格，幅宽不符，直接影响后整工序工艺及最终成品的裁剪数量、质量，因此，客户一般拒绝接受幅宽不符的本色布。幅宽偏差考核指标结合贸易要求，参照GB/T406-2018《棉本色布》标准，幅宽偏差率考核正负偏差，具体指标：优等品为-1.0%～+1.2%、一等品-1.0%～+1.5%、二等品-1.5%～+2.0%，验证数据见表1。优等品100%。

表1  幅宽偏差率验证表
	序号
	规 格
	幅宽cm/幅宽偏差率%

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	162.0/-0.3 162.3/-0.1 162.5/ 0.0 162.1/-0.2

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	159.0/-0.6 159.5/-0.3 159.7/-0.2 159.5/-0.3

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	160.8/+0.5 160.5/+0.3 160.6/+0.4 160.2/+0.1

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	161.9/+1.2 160.6/+0.4 160.5/+0.3 160.2/+0.1

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	163.0/+0.3 163.1/+0.4 162.5/ 0.0 162.8/+0.2

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	164.3/+1.1 163.0/+0.9 162.8/+0.2 162.6/+0.1

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	160.3/+0.2 159.8/-0.1 160.2/+0.1 160.4/+0.3

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	168.8/-0.7 169.0/-0.6 169.2/-0.5 169.8/-0.1

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	170.2/+0.1 170.0/ 0.0 170.5/+0.3 169.8/-0.1

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	159.1/-0.6 160.2/+0.1 159.8/-0.1 160.1/+0.1

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	158.5/-1.0 159.8/-0.1 160.1/+0.1 159.8/-0.1

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	158.4/-1.0 160.0/ 0.0 159.0/-0.6 159.7/-0.2


	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	159.6/-0.3 159.0/-0.6 159.3/-0.4 160.1/+0.1

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	269.7/+0.3 269.2/+0.1 268.8/-0.1 269.5/+0.2

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	266.8/+0.1 267.0/+0.2 266.0/-0.2 266.9/+0.2

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 274×260 160 3/1左斜
	159.3/-0.4 159.2/-0.5 160.2/+0.1 160.5/+0.3

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5  160 2/1
	158.9/-0.7 159.5/-0.3 160.2/+0.1 159.9/-0.1

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	160.9/+0.6 160.3/+0.2 159.8/-0.1 160.2/+0.1

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	172.2/-0.2 172.0/-0.3 171.9/-0.3 172.7/+0.1

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	160.2/+0.1 160.4/+0.3 159.9/-0.1 160.3/+0.2

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.272 5/3
	271.5/-0.2 272.2/+0.1 272/ 0.0 272.6/+0.2

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	271.8/-0,1 269.5/-0.9 271.5/-0.2 270/-0.7

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	267.9/+0.5 266.8/+0.1 266.2/-0.1 267/+0.2

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	316.5/+0.5 315.2/+0.1 315.7/+0.2 316/+0.3

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	160.9/+0.6 160.2/+0.1 160.5/+0.3 159.8/-0.1

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160骑兵斜
	159.4/-0.3 159.8/-0.1 160.3/+0.2 160.1/+0.1

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330 160骑兵斜
	159.4/-0.3 159.0/-0.6 159.5/-0.3 159.6/-0.3

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160菠萝格
	158.5/-0.9 158.8/-0.8 159.1/-0.6 159.0/-0.6

	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	158.7/-0.8 158.5/-0.9 159.7/-0.2 159.8/-0.1

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	161.5/+0.9 161.5/+0.9 160.9/+0.6 161.0/+0.6

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	161.0/+0.6 159.2/-0.5 158.9/-0.7 160.3/+0.2

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	158.5/-0.9 158.9/-0.7 159.6/-0.3 160.2/+0.1

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354 160小提花
	160.5/+0.3 158.5/-0.9 159.0/-0.6 159.5/-0.3


3.2.3  密度偏差率
按现贸易要求,在关注布面质量的同时,对经纬密度偏差过大或过小造成的布面风格的差异,也认为是不合格品,因此，密度偏差率考核正负偏差。参照GB/T406-2018《棉本色布》标准执行，考核经密偏差率优等品-1.2%～+1.2%，一等品-1.5%～+1.5%；纬密偏差率优等品－1.0%～+1.2%、一等品－1.0%～+1.5%，同时，按贸易要求，密度偏差率规定降到二等为止。验证数据见表2，经密偏差率优等品97%,一等品4%；纬密偏差率优等品100%，符合考核指标。

表2  经纬向密度偏差率验证表

	序号
	规    格
	密度（根/10 cm）/偏差率%

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	经
	353.0/-0.3 352.5/-0.4 354.5/+0.1 352.0/-0.6

	
	
	纬
	343.0/-0.9 344.5/-0.4 344.2/-0.5 345.0/-0.3

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	经
	398.4/+1.3 395.0/+0.4 397.5/+1.0 396.0/+0.6

	
	
	纬
	312.5/-0.8 314.0/-0.3 313.0/-0.6 312.0/-1.0

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	经
	394.4/+0.2 394.0/+0.1 393.0/-0.1 392.8/-0.2

	
	
	纬
	297.0/-0.7 299.0/ 0.0 298.0/-0.3 297.5/-0.5

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	经
	268.2/+0.3 267.0/-0.2 268.0/+0.2 267.9/+0.1

	
	
	纬
	265.5/-0.4 267.0/-0.2 268.5/+0.4 268.5/+0.4

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	经
	349.6/-1.2 350.5/-1.0 352.0/-0.6 353.2/-0.2

	
	
	纬
	343.2/-0.8 345.0/-0.3 344.0/-0.6 345.0/-0.3

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	经
	350.0/-1.1 352.0/-0.6 354.0/ 0.0 353.5/-0.1

	
	
	纬
	346.0/ 0.0 345.0/-0.3 345.5/-0.1 344.8/-0.3

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	经
	548.4/-0.5 550.0/-0.2 550.5/-0.1 550.0/-0.2

	
	
	纬
	291.5/+0.2 288.6/-0.8 290.0/-0.3 291.3/+0.1

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 170 1/1
	经
	531.0/+1.4 525.0/+0.3 526.2/+0.5 524.0/+0.1

	
	
	纬
	392.0/-0.4 391.5/-0.5 393.0/-0.1 393.8/+0.1

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	经
	350.7/-0.9 353.0/-0.3 353.0/-0.3 353.5/-0.1

	
	
	纬
	355.0/+0.3 354.8/+0.2 255.5/+0.4 353.6/-0.1

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	经
	426.0/+0.2 425.5/+0.1 426.2/+0.3 424.7/-0.1

	
	
	纬
	226.0/-0.9 227.5/-0.2 227.0/-0.4 228.5/+0.2

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	经
	477.8/+1.2 474.0/+0.4 476.3/+0.9 473.0/+0.2

	
	
	纬
	296,0/-1.0 297.2/-0.6 298.0/-0.3 298.6/-0.1

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	经
	529.5/+1.1 524.9/+0.4 525.0/+0.3 524.6/+0.2

	
	
	纬
	280.4/-0.9 282.2/-0.3 283.5/+0.2 283.0/ 0.0

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	经
	529.8/+1.2 526.0/+0.5 524.8/+0.2 525.0/+0.3

	
	
	纬
	391.4/-0.5 392.0/-0.4 393.8/+0.2 392.5/-0.3

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283 269 2/1左斜
	经
	518.7/-0.9 520.3/-0.6 518.2/-1.0 522.2/-0.2

	
	
	纬
	282.8/-0.1 281.5/-0.5 283.5/+0.2 282.7/-0.1

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	经
	518.5/-1.0 520.0/-0.7 520.5/-0.6 519.0/-0.9

	
	
	纬
	283.0/ 0.0 283.3/+0.1 283.6/+0.0 282.5/-0.2

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	经
	428.0/+0.7 426.5/+0.4 427.4/+0.6 426.0/+0.2

	
	
	纬
	259.8/+0.1 261.6/+0.6 262.0/+0.8 261.7/+0.7

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5 160 2/1
	经
	510.6/-0.3 509.5/-0.5 508.6/-0.7 511.0/-0.2

	
	
	纬
	274.0/-0.5
	276.0/+0.2
	273.2/-0.8
	274.8/-0.3

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	经
	523.5/ 0.0 524.5/+0.2 523.8/+0.1 523.1/-0.1

	
	
	纬
	266.2/-0.5 267.0/-0.2 266.7/-0.3 268.3/+0.3

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	经
	440.2/-0.2 439.8/-0.3 439.0/-0.5 437.8/-0.7

	
	
	纬
	315.3/+0.1 314.2/-0.3 312.6/-0.8 312.0/-1.0

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	经
	912.0/-0.5 916.2/-0.1 910.0/-0.8 914.7/-0.3

	
	
	纬
	416.5/-0.1 415.8/-0.3 415.2/-0.4 414.0/-0.7

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	经
	524.5/+0.2 523.0/-0.1 521.9/-0.3 522.5/-0.2

	
	
	纬
	334.0/-0.1 333.5/-0.3 332.2/-0.7 333.5/-0.3

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 5/3
	经
	524.8/+0.2 524.0/+0.1 525.5/+0.4 526.3/+0.5

	
	
	纬
	312.0/-1.0 312.7/-0.7 313.3/-0.5 314.2/-0.3

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	经
	562.0/-0.9 565.1/-0.3 564.8/-0.4 564.0/-0.5

	
	
	纬
	333.2/-0.4 335.6/+0.3 335.0/+0.1 334.8/+0.1

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	经
	783.5/-0.4 782.8/-0.5 785.0/-0.3 780.0/-0.9

	
	
	纬
	355.9/+0.5 354.7/+0.2 352.8/-0.3 354.0/ 0.0

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	经
	432.5/-0.1 430.0/-0.7 429.5/-0.8 431.0/-0.5

	
	
	纬
	242.0/-0.8 242.9/-0.4 243.6/-0.2 243.0/-0.4

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160骑兵斜
	经
	469.8/-0.5 468.0/-0.8 471.0/-0.2 470.6/-0.3

	
	
	纬
	298.0/-0.3 297.4/-0.5 298.2/-0.3 298.6/-0.1

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160骑兵斜
	经
	398.2/+1.2 395.0/+0.4 394.1/+0.2 396.0/+0.6

	
	
	纬
	327.6/-0.9 331.0/+0.2 329.5/-0.3 328.8/-0.5

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160菠萝格
	经
	565.4/+1.1 561.0/+0.4 560.8/+0.3 562.1/+0.6

	
	
	纬
	297.0/-0.7 298.2/-0.3 299.5/+0.2 299.3/+0.1

	29
	R70/Ly30 14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	经
	425.5/+0.1 426.7/+0.4 428.0/+0.7 427.5/+0.6

	
	
	纬
	296.2/-0.9 298.7/-0.1 299.6/+0.2 299.7/+0.2

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	经
	472.5/+0.2 470.9/-0.2 471.0/-0.2 470.6/-0.3

	
	
	纬
	299.7/+0.2 300.0/+0.3 299.5/+0.2 301.3/+0.8

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	经
	394.6/+0.3 397.0/+0.9 398.8/+1.3 396.5/+0.8

	
	
	纬
	313.0/-0.6 315.9/+0.3 316.0/+0.3 314.2/-0.3

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	经
	330.5/ 0.0 332.6/+0.6 331.5/+0.3 332.0/+0.5

	
	
	纬
	327.6/-0.9 331.0/+0.2 329.5/-0.3 328.5/-0.6

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354 160小提花
	经
	398.5/+1.3 395.3/+0.5 394.5/+0.3 393.9/+0.1

	
	
	纬
	350.8/-0.9 354.4/+0.1 355.0/+0.3 352.9/-0.3


3.2.4  断裂强力偏差率
莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布的断裂强力的影响因素有织物经纬纱号数、混纺配比、织物组织、织物密度等，在贸易合同中通常会要求本色布的断裂强力，参照GB/T406-2008《棉本色布》标准，考核断裂强力偏差率较为符合实际贸易需求。具体要求：优等品≥-6.0%，一等品≥-8.0%，考核限度为二等品。
其中，在布面设计断裂强力计算公式中，单纱断裂强度参照FZ/T《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色纱线》标准（表1、表2）；纱线强力利用系数K值参照 GB/T406-2008《棉本色布》标准，推算情况如下：

〇 织物组织类别：莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布的常用组织与纯棉品种基本相似，所以K值采用《棉本色布》标准分类。
〇 纱线粗细程度分类：按照本色布最近调整的颁布分类，特细：9.8tex及以下（60S及以上）；细特：9.8 tex～14.8 tex（60S～40S）；中特：14.8 tex～29.5tex（40S～20S）；粗特：29.5 tex及以上（20S及以下）。
〇 紧度分析：根据现有产品资料汇总分析，织物总紧度在53%～103%之间。
平纹织物结构有二类，第一类经向紧度32～56，纬向紧度31～47，与棉本色布中平布接近；第二类经向紧度61～70，纬向紧度37～46，与棉本色布中纱府绸接近；
斜纹织物：经向紧度61～83，纬向紧度38～49，与棉本色布中哔叽斜纹接近；
缎纹及小提花织物：经向紧度75～106，纬向紧度40～48，与棉本色布中直贡接近；故K值参照棉本色布中平纹、纱府绸、哔叽斜纹、直贡、横贡分类。
〇 加工系数推算：按织物实测断裂强力，织物密度、纱线线密度、纱线标准断裂强度（cN/tex）、反推计算出纱线强力利用系数K值，通过与GB/T406--2008《棉本色布》标准中“纱线强力利用系数” 对比，得出结论如下： 
平纹织物：莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布纱线强力利用系数按照棉本色布中分类按总紧度分档取值。莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布计算K值与棉本色布中K值差异范围为经向+0.26～-0.27；纬向+0.07～-0.22）；

斜纹织物：莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布纱线强力利用系数按照棉本色布中斜纹、卡其（粗特、中特及以上、线）按总紧度分档取值。（莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布计算K值与棉本色布中K值差异范围。2/1纱经向+0.21～-0.28，纬向+0.2～-0.05；3/1纱经向-0.14～-0.15，纬向+0.03～-0.01）； 
直贡与横贡：莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布纱线强力利用系数按棉本色布中考核指标。（莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布计算K值与棉本色布中K值差异范围。纱：经向+0.2～-0.18，纬向+0.38～+0.07）。小提花参照直贡：莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布纱线强力利用系数按棉本色布中考核指标。（莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布计算K值与棉本色布中K值差异范围。纱：经向+0.38～-0.2，纬向+0.28～-0.02）。
综合分析：经分析对比实测莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布的纱线强力利用系数最小值与棉本色布的纱线强力利用系数差异达-0.28，按棉本色布的标准按织物组织分档调整如下：

平纹织物中的平布系列和纱府绸的经、纬向K值在《棉本色布》中K值基础上-0.3；
斜纹系列的经向K值在《棉本色布》中哔叽斜纹经向K值基础上-0.3，纬向K值在《棉本色布》中哔叽斜纹纬向K值基础上-0.1； 
直贡和横贡系列的经向K值在《棉本色布》中直贡和横贡经向K值基础上-0.2，纬向K值基础上-0.1。
验证数据见附表3，100%符合考核指标。
表3  断裂强力偏差率验证数据

	序号
	规    格
	织物紧度%
	项目
	断裂强力/N

	
	
	经
	纬
	总
	
	设计
	实测/偏差率%

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 160 1/1
	41.0
	40..0
	65.0
	经
	163
	293.0/+79.8
	288.0/+76.7
	272.0/+66.9

	
	
	
	
	
	纬
	172
	220.5/+28.2
	218.0/+26.7
	252.5/+46.8

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	56.0
	45.0
	76.0
	经
	321
	480.7/+49.8
	470.0/+46.4
	490.0/+52.6

	
	
	
	
	
	纬
	267
	371.7/+39.2
	380.5/+42.5
	365.2/+36.8

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30

(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	56.0
	47.0
	77.0
	经
	321
	450.3/+40.3
	441.3/+37.5
	432.0+32.1

	
	
	
	
	
	纬
	327
	421.2/+28.8
	427.5/+30.7
	435.1/+33.1

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	44
	44
	69
	经
	324
	440.8/+36.0
	450.0/+38.9
	436.7/+34.8

	
	
	
	
	
	纬
	356
	397.0/+11.5
	402.0/+12.9
	392.6/+10.3

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	41
	40
	65
	经
	182
	303.9/+67.0
	300.0/+64.8
	306.2/+68.2

	
	
	
	
	
	纬
	198
	228.0/+15.2
	231.8/+17.1
	227.4/+14.8

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	32
	31
	53
	经
	123
	192.5/+56.5
	190.0/+54.5
	191.5/+55.7

	
	
	
	
	
	纬
	113
	144.0/+27.4
	142.5/+26.1
	141.0/+24.8

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	70
	37
	81
	经
	408
	422.0/+3.4
	429.2/+5.2
	428.9/+5.1

	
	
	
	
	
	纬
	190
	255.8/+34.6
	252.2/+32.7
	261.0/+37.4

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	61
	46
	79
	经
	265
	359.0/+35.5
	363.0/+37.0
	361.2/+36.3

	
	
	
	
	
	纬
	217
	284.4/+31.1
	290.0/+33.6
	282.2/+30.0

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	36
	36
	59
	经
	141
	237.8/+68.7
	240.0/+70.2
	235.0/+66.7

	
	
	
	
	
	纬
	155
	203.0/+31.0
	200.0/+29.0
	205.5+32.6

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	83
	45
	91
	经
	808
	952.0/+17.8
	938.5/+16.2
	948.0/+17.3

	
	
	
	
	
	纬
	424
	538.0/+26.9
	542.0/+27.8
	531.0/+25.2

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	78
	49
	86
	经
	601
	739.0/+23.0
	731.8/+21.8
	742.0+23.5

	
	
	
	
	
	纬
	414
	470.8/+13.7
	472.0/+14.0
	445.0/+7.5

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	75
	40
	85
	经
	486
	662.0/+36.2
	665.3/+36.9
	652.7/+34.3

	
	
	
	
	
	纬
	260
	331.5/+27.5
	315.5/+21.3
	326.0/+25.4

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	61
	46
	79
	经
	265
	408.1/+54.0
	410.7/+55.0
	406.0/+53.2

	
	
	
	
	
	纬
	248
	310.9/+25.3
	295.5/+19.2
	305.0/+23.0

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	83
	45
	91
	经
	727
	845.4/+16.3
	841.0/+15.7
	846.6/+16.5

	
	
	
	
	
	纬
	410
	510.0/+24.3
	501.9/+22.4
	512.2/+24.9

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	83
	45
	91.
	经
	727
	749.0/+3.0
	756.2/+4.0
	743.0/+2.2

	
	
	
	
	
	纬
	353
	436.0/+23.5
	431.2/+22.2
	443.8/+25.7

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	83
	51
	92
	经
	808
	938.0/+16.1
	945.5/+17.0
	950.8/+17.7

	
	
	
	
	
	纬
	516
	585.9/+13.5
	563.5/+9.2
	576.8/+11.8

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5 160 2/1
	81
	44
	90
	经
	612
	714.0/+16.7
	722.3/+18.0
	718.2/+17.4

	
	
	
	
	
	纬
	340
	423.0/+24.4
	421.6/+24.0
	410,2/+20.6

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	75
	38
	84
	经
	501
	583.8/+16.5
	593.3/+18.4
	579.9/+15.7

	
	
	
	
	
	纬
	247
	273.3/+10.6
	278.2/+12.6
	260.5/+5.5

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	51
	36
	69
	经
	194
	343.0/+76.8
	322.2/+66.1
	329.6/+69.9

	
	
	
	
	
	纬
	178
	241.0/+35.4
	236.7/+33.0
	229.2/+28.8

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	106
	48
	103
	经
	620
	725.0/+16.9
	728.8/+17.5
	722.5/+16.5

	
	
	
	
	
	纬
	236
	320.8/+35.9
	315.2/+33.6
	309.8/+31.3

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	75
	48
	87
	经
	623
	874.0/+40.3
	860.4/+38.1
	865.0/+38.8

	
	
	
	
	
	纬
	349
	542.7/+55.5
	499.3/+43.1
	485.8/+39.2

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	75
	45
	86
	经
	623
	815.0/+30.8
	802.3/+28.8
	818.2/+31.3

	
	
	
	
	
	纬
	310
	409.0/+31.9
	401.0/+29.4
	399.8/+29.0

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	81
	48
	90
	经
	709
	814.0/+14.8
	782.2/+10.3
	834.1/+17.6

	
	
	
	
	
	纬
	349
	440.5/+26.2
	432.5/+23.9
	427.8/+22.6

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	91
	41
	95
	经
	532
	572.5/+7.6
	541.6/+1.8
	595.2/+11.9

	
	
	
	
	
	纬
	184
	257.0/+39.7
	223.5/+21.5
	235.0/+27.7

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	71
	40
	83
	经
	569
	657.0/+15.5
	668.3/+17.5
	643.8/+13.1

	
	
	
	
	
	纬
	266
	384.0/+44.4
	356.6/+34.1
	362.5/+36.3

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160 骑兵斜
	78
	49
	89
	经
	667
	680.0/+1.9
	693.5/+4.0
	668.1/+0.2

	
	
	
	
	
	纬
	364
	477.3/+31.1
	450.2/+23.7
	455.0/+25.0

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160 骑兵斜
	56
	47
	77
	经
	318
	478.2/+50.4
	452.3/+42.2
	449.5/+41.4

	
	
	
	
	
	纬
	287
	378.3/+31.8
	366.6/+27.7
	371.0/+29.3

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160 菠萝格
	92
	49
	96
	经
	805
	851.0/+5.7
	885.2/+10.0
	862.0/+7.1

	
	
	
	
	
	纬
	364
	445.5/+22.4
	432.8/+18.9
	452.5/+24.3


	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	60
	49
	80
	经
	360
	496.0/+37.8
	482.0/+33.9
	490.5/+36.3

	
	
	
	
	
	纬
	364
	471.4/+29.5
	450.0/+23.6
	456.6/+25.4

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	78
	49
	89
	经
	667
	690.0/+3.4
	712.2/+6.8
	701.0/+5.1

	
	
	
	
	
	纬
	364
	395.5/+8.7
	406.9/+11.8
	401.0/+10.2

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	56
	45
	76
	经
	318
	430.3/+35.3
	465.5/+46.4
	449.0/+41.2

	
	
	
	
	
	纬
	267
	330.5/+23.8
	342.5/+28.3
	322.5/+20.8

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	47
	47
	72
	经
	236
	355.2/+50.5
	385.6/+63.4
	373.3/+58.2

	
	
	
	
	
	纬
	287
	315.5/+9.9
	348.4/+21.4
	335.0/+16.7

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354 160小提花
	46
	41
	68
	经
	178
	327.2/+83.8
	307.0/+72.5
	315.6/+77.3

	
	
	
	
	
	纬
	184
	250.0/+35.9
	262.2/+42.5
	271.1/+47.3


3.2.5  纤维含量偏差、单位面积无浆干燥质量偏差率
〇 纤维含量偏差：为维护贸易双方的利益，混纺产品考核纤维含量偏差。纤维含量偏差考核参照FZ/T 13012-2014《普梳涤与棉混纺本色布》标准结合贸易实际，优等品-2.0%～+2.0%、一等品-2.5%～+2.5%，二等品-3.0%～+3.0%。验证数据见表4，优等品占92.4%，一等品占7.6%。符合考核指标。
〇 单位面积无浆干燥质量偏差率：根据目前贸易实际情况，贸易合同中对织物的单位面积无浆干燥质量有具体要求，有的因不达标或严重超标的产生贸易纠纷，所以为维护贸易双方的利益，对单位面积无浆干燥质量指标考核正负偏差率，具体指标根据经纬密度偏差率及纱线纱支偏差率，参照《棉本色布》标准制定，优等品-3～+3%，一等品、二等品-5～+5%。验证数据见表4，优等品83.3%，一等品16.7%符合要求。
表4  纤维含量偏差、单位面积无浆干燥质量偏差率验证数据

	序号
	规    格
	莱赛尔/粘胶含量偏差率/%
	单位面积无浆干燥质量(g/m2)

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	68.0/32.0±2.0
	68.4/31.6 ±1.6
	63.8
	65.5/+2.7  66..2/+3.8

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	71.6/28.4 ±1.6
	70.5/29.5 ±0.5
	99.2
	98.8/-0.4   98.0/-1.2

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	70.3/29.7 ±0.3
	70.2/29.8 ±0.2
	105.8
	106.5/+0.7 107.2/+1.3

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	50.2/49.8 ±0.2
	51.2/48.8 ±1.2
	97.1
	98.4/+1.3  98.5/+1.4

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	48.5/51.5 ±1.5
	50.8/49.2±0.8
	63.6
	64.6/+1.6 64.2/+0.9

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	49.4/50.6±0.6
	70.2/29.8 ±0.2
	38.2
	37.4/-2.1 38.1/-0.3

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	71.2/29.8 ±1.2
	72.2/27.8±2.2
	94.5
	95.8/+1.4 93.9/-0.6

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	67.9/32.1 ±2.1
	71.2/28.8 ±1.2
	86.0
	85.6/-0.5 87.0/+1.2

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	71.0/29.0±1.0
	69.2/30.8 ±0.8
	49.3
	50.5/+2.4 50.0/+1.4

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	70.8/29.2 ±0.8
	71.5/28.5 ±1.5
	169.2
	174.9/+3.4 172.7/+2.1

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	72.3/27.7±2.3
	68.9/31.1 ±1.1
	144.8
	142.1/-1.9 143.1/-1.2

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	71.6/28.4 ±1.6
	70.9/29.1±0.9
	112.9
	114.0/+1.0 113.2./+0.3

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	70.7/29.3 ±0.7
	69.2/30.8±0.8
	86.1
	89.3/+3.7 88.5/+2.8

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	48.0/52.0±2.0
	49.2/50.8±0.8
	138.8
	140.9/+1,5 142.2/+2.4

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	68.9/31.1±1.1
	71.2/28.8±1.2
	136.7
	142.2/+4.0 140.8/+3.0

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	71.3/28.7 ±1.3
	70.6/29.4±0.6
	177.4
	182.3/+2.8 179.2/+1.0

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5  160 2/1
	71.5/28.5 ±1.5
	70.8/29.2 ±0.8
	136.1
	140.3/+3.1 136.5/+0.3

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	70.5/29.5 ±0.5
	71.8/28.2 ±1.8
	108.4
	107.9/-0.5 106.3/-2.0

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	71.3/28.7 ±1.3
	70.8/29.2 ±0.8
	69.4
	70.2/+1.2  72.7/+4.8

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	71.5/28.5 ±1.5
	70.3/29.7 ±0.3
	121.0
	119.5/-1.2 120.2/-0.7

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	68.9/31.1 ±1.1
	71.2/28.8 ±1.2
	117.7
	117.9/+0.2 121.0/+2.8

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	70.4/29.6 ±0.4
	68.5/31.5 ±1.5
	115.5
	115.1/-0.3 116..0/+0.4

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	69.6/30.4 ±0.4
	69.2/30.8±0.8
	125.0
	120.9/-3.3  123.3/-1.4

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	70.5/29.5±0.5
	71.6/28.4 ±1.6
	103.1
	104.5/+1.4  105.0/+1.8

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	72.2/27.8 ±2.2
	70.7/29.3±0.7
	124.0
	124.0/ 0.0 125.2/+1.0

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160骑兵斜
	71.5/28.5±1.5
	71.0/29.0 ±1.0
	143.4
	144.1/+0.5 145.8/+1.7

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160骑兵斜
	70.9/29.1±0.9
	71.6/28.4 ±1.6
	99.5
	102.0/+2.5 101.3/+1.8

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160菠萝格
	70.8/29.2±0.8
	71.2/28.8 ±1.2
	158.5
	166.0/+4.7 162.6/+2.6

	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	71.7/28.3±1.7
	71.3/28.7 ±1.3
	113.3
	117.2/+3.4 115.5/+1.9

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	70.5/29.5±0.5
	70.6/29.4 ±0.6
	140.4
	145.9/+3.9 142.8/+1.7

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	70.9/29.1±0.9
	71.4/28.6 ±1.4
	98.9
	101.8/+2.9 100.5/+1.6

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	72.4/27.6±2.4
	71.5/28.5 ±1.5
	90.9
	93.5/+2.9  92.1/+1.3

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354  160小提花
	71.5/28.5±1.5
	71.6/28.4 ±1.6
	68.4
	71.8/+5.0 70.2/+2.6


3.2.6  棉结疵点格率
因莱赛尔纤维与粘胶纤维同属于再生纤维素纤维，是无籽屑、碎叶、碎枝干、棉籽软皮、麻草、木屑等杂质的，所以本标准不考核杂质疵点格率。虽然莱赛尔纤维与粘胶纤维原料中不像棉纤维中含有僵棉等自带棉结，但纺纱过程中由于工艺设置、设备状态等原因会使一部分纤维无序排列、纠缠在一起形成类似于棉纤维中的棉结。棉结的存在对后道成品质量有非常大的影响，所以本标准考核棉结疵点格率。
分类要求：根据莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布混纺产品的组织结构、实际棉结数据及贸易要求，考核指标按平纹、斜纹、缎纹及小提花织物组织三大类别结合织物总紧度分档考核。

织物紧度分档：通过分析产品资料，织物总紧度在50%～105%之间。其中，平纹织物平均总紧度为69.3%，斜纹织物平均总紧度为85.8%，缎纹及小提花织物平均总紧度为85.1%。故总紧度分档为：平纹织物按照总紧度分为70%以下、70%及以上两类，斜纹织物按照总紧度分为85%以下、85%及以上两类，缎纹织物及小提花织物按照总紧度分为85%以下、85%及以上两类。

棉结疵点格率考核指标见表5，验证数据见表6。
棉结棉结疵点格率：平纹优等品81%、一等品19%，斜纹优等品57.5%、一等品42.5%，缎纹优等品80%、一等品20%，小提花：优等品81%、一等品19%。符合考核指标要求。
表5  棉结疵点格率规定
	织物分类
	织物总紧度/%
	棉结疵点格率/%

	
	
	优等
	一等

	平纹织物
	70以下
	≤3
	≤7

	
	75及以上
	≤4
	≤9

	斜纹织物
	85以下
	≤5
	≤11

	
	85及以上
	≤6
	≤13

	缎纹及小提花织物
	85以下
	≤4
	≤12

	
	85及以上
	≤5
	≤13

	注：棉结疵点格率超过表2规定降到二等为止。


表6    棉结疵点格率验证数据
	序号
	规    格
	织物总紧度
	棉结疵点格率/%

	
	
	
	考核指标
	实测值

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	66.
	3/7
	3、2、4、3

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	76
	4/9
	3、4、4、5

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	77
	4/9
	2、4、3、6

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	69
	3/7
	4、3、2、2

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	65
	3/7
	2、2、3、3

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	53
	3/7
	3、2、2、5

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	81
	4/9
	5、4、4、3

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	79
	4/9
	3、2、3、4

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	59
	3/7
	2、3、5、3

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	91
	6/13
	8、3、7、3

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	86
	6/13
	8、7、8、5

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	85
	6/13
	3、3、7、2

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	79
	5/11
	4、5、4、6

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	91
	6/13
	3、8、4、4

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	91
	6/13
	4、3、3、4

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	92
	6/13
	3、7、8、3

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5  160 2/1
	90
	6/13
	7、7、2、9

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	84
	6/13
	4、8、7、2

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	69
	5/11
	7、3、3、8

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	103
	5/13
	5、3、6、7

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	87
	5/13
	3、3、5、4

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	86
	5/13
	4、3、5、6

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	90
	5/13
	5、7、4、5

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	95
	5/13
	4、3、2、3

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	83
	4/12
	3、2、3、4

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160骑兵斜
	89
	5/13
	4、5、4、4

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160骑兵斜
	77
	4/12
	3、2、4、5

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160菠萝格
	96
	5/13
	5、6、3、3

	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	80
	4/12
	2、2、3、4

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	89
	5/13
	4、6、6、5

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	76
	4/12
	2、3、4、4

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	72
	4/12
	3、3、4、5

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354  160小提花
	68
	4/12
	2、2、5、7


3.3  外观质量

3.3.1  布面疵点允许评分限度
布面疵点评分限度，考虑到现出口贸易的需要，布面疵点允许评分数按分每百平方码执行，一等品指标为20分/100平方码，相当于24分/100m2，结合国内外贸易情况，适当提升优等品指标为≤18分/100m2，一等品指标为≤28分/100m2，二等品为≤40分/100m2，更加符合国内外贸易的要求。验证数据见表6，优等品占94%，一等品占6%，符合考核指标。

   表6  布面疵点评分限度验证数据

	序号
	规    格
	优/一考核（分/100m2）
	试套数据

	一、平纹

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	18/28
	14/11/16/12

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	18/28
	12/15/13/19

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	18/28
	10/13/17/11

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	18/28
	14/10/11/13

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	18/28
	11/15/10/15

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	18/28
	13/14/12/19

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	18/28
	13/13/11/12

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	18/28
	10/10/13/20

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	18/28
	11/9/10/19

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	18/28
	10/15/11/17

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	18/28
	12/13/13/11

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	18/28
	13/15/15/17

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	18/28
	12/18/13/13

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	18/28
	12/18/13/13

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	18/28
	12/9/11/11

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	18/28
	10/19/13/11

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5  160 2/1
	18/28
	11/16/15/13

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	18/28
	13/14/13/19

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	18/28
	12/13/11/17

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	18/28
	14/20/16/15

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	18/28
	12/10/9/11

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	18/28
	11/8/10/11

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	18/28
	12/15/13/13

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	18/28
	16/18/17/15

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	18/28
	11/11/13/10

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160骑兵斜
	18/28
	10/10/13/11

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160骑兵斜
	18/28
	11/10/11/9

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160菠萝格
	18/28
	12/13/11/10

	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	18/28
	9/18/13/11

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	18/28
	8/19/11/13

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	18/28
	10/8/12/9

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	18/28
	12/10/10/20

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354  160小提花
	18/28
	11/18/11/13


3.3.2  布面疵点评分规定、布面疵点的量计、评分说明、加工坯中布面疵点的评分

引用现有标准GB/T 17759《本色布布面疵点检验方法》。

3.4  试验方法

断裂强力测定按GB/T 3923.1执行。

长度和幅宽测定按GB/T 4666执行。

密度测定按GB/T 4668执行。 

纤维含量测定按FZ/T 01101。

3.5  检验规则、标志、包装
按FZ/T 10009执行。

3.6  附录A  
规定了纤维含量、纱线强力利用系数K值 。
四  标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明

未涉及专利。

五  产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况

采用莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺纱线为原料，经机织制成的莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布，产品经后整理加工富有丝质感和靓丽的色泽，可节省染料、以最经济的成本获得最佳的染色效果，可广泛应用于服装、家纺等领域。目前主要品种为63" TEL30/R70 40×40 100×80 1/1、63" TEL30/R70 30×30 120×76 2/1、63" TEL50/R50 30*30 68*68 1/1、64" TEL50/R50 100*100 90*88 1/1、63" TEL70/R30 16*16 86*80 提花。用于床品的常规品种为：124" TEL30/R70 60×60 200×90 5/3 、106" TEL50/R50 32*32 133*72 2/1左斜、105" TEL70/R30 32*32 133*76 5/3等。《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》标准参照GB/T406-2008《棉本色布》国家标准，结合本产品特性以及贸易要求，来确定织物组织、幅宽偏差率、密度偏差率、纤维含量偏差、单位面积无浆干燥质量偏差率、断裂强力偏差率、棉结疵点格率考核指标。《莱赛尔纤维与粘胶纤维混纺本色布》行业标准的制定，力求各项技术指标与后道加工及国际贸易接轨，对指导企业生产，提高产品质量起到积极的推进作用，同时积极引导国内企业参与国际市场的竞争，进一步推进纺织行业的健康发展。
目前，国内生产企业分布有江苏、浙江、广东等地区。据统计，产能10500万米，产值11亿元。

六  采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况

外观质量评定方法参考美标4分制，这是目前国际通用的纺织品外观质量检验方法。

七  与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

符合现行相关法律、法规。

八  重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

九  标准性质的建议说明

本标准作为推荐性行业标准。

十  贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等）

建议2020年5月1日起贯彻此标准。
十一  废止现行相关标准的建议

为新标准项目，没有现行相关标准。

十二  其它应予说明的事项

没有其他应予说明的事项。

标准起草小组
                                        2019年4月
附表1
	序号
	规 格
	实测织物
	实 测
	GB/T406  K值
	纱线强力利用系数K值

	
	
	断裂强力/N
	纱线强力利用系数K值
	
	差异

	
	
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬
	经
	纬

	1
	R/LY 70/30 9.8*R/LY 70/30 9.8 354*346 162.5 1/1
	293.0
	240.4
	288.0
	218.0
	272.0
	252.5
	1.24
	1.09
	1.26
	0.99
	1.17
	1.15
	1.0
	1.08
	0.24
	0.01
	0.26
	-0.09
	0.17
	0.07

	2
	R/Ly 70/30 14.8*R/LY 70/30 14.8 393.5*315 160 1/1
	480.7
	371.7
	470.0
	380.5
	490.0
	366.2
	1.2
	1.16
	1.17
	1.18
	1.22
	1.14
	1.1
	1.13
	0.1
	0.03
	0.07
	0.05
	0.12
	0.01

	3
	R/LY 70/30 14.8*R/LY 70/30(14.8+28 3:1) 393.5*299 160 1/1
	450.3
	421.2
	441.3
	427.5
	432.0
	435.1
	1.1
	1.11
	1.12
	1.1
	1.08
	1.13
	1.1
	1.15
	0
	-0.04
	0.02
	-0.05
	-0.02
	-0.02

	4
	LY/R 50/50 19.7AA*LY/R 50/50 19.7AA 267.5*267.5 160 1/1
	440.8
	397.0
	450.0
	402.0
	436.7
	392.6
	1.01
	0.91
	1.04
	0.92
	1.0
	0.9
	1.045
	1.12
	-0.035
	-0.21
	-0.005
	-0.2
	-0.045
	-0.22

	5
	LY/R 50/50 9.8*LY/R 50/50 9.8 354*346 162.5 1/1
	303.9
	228.0
	300.0
	231.8
	306.2
	227.4
	1.17
	0.9
	1.15
	0.91
	1.18
	0.89
	1.0
	1.08
	0.17
	-0.18
	0.15
	-0.17
	0.18
	-0.19

	6
	LY/R 50/50 5.9JMF*R/LY 70/30 5.9JMF 354*346 162.5 1/1
	192.5
	144.0
	190.0
	142.5
	191.5
	141.0
	1.02
	0.88
	1.01
	0.87
	1.02
	0.86
	0.955
	0.99
	0.065
	-0.11
	0.055
	-0.12
	0.065
	-0.13

	7
	R/LY 70/30 11.8AAJMF×R/LY 70/30 11.8AAJMF 551×291 160 1/1
	422.0
	255.8
	429.2
	252.2
	428.9
	261.2
	0.94
	1.08
	0.96
	1.06
	0.96
	1.06
	1.21
	1.1
	-0.27
	-0.02
	-0.25
	-0.04
	-0.25
	-0.04

	8
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF  523.5×393.5 170 1/1
	359.0
	284.4
	363.0
	290.0
	361.2
	282.2
	1.04
	1.1
	1.06
	1.12
	1.05
	1.09
	1.07
	1.14
	-0.03
	-0.04
	-0.01
	-0.02
	-0.02
	-0.05

	9
	R/LY 70/30 7.4AAJMF ×R/LY 70/30 7.4AAJMF 354×354 170 1/1
	237.8
	203.0
	240.0
	200.0
	235.0
	205.5
	1.13
	0.97
	1.15
	0.95
	1.12
	0.98
	0.975
	1.04
	0.155
	-0.07
	0.175
	-0.09
	0.145
	-0.06

	10
	R/LY 70/30 28*R/LY 70/30 28 425*228 160 3/1左斜
	952.0
	538.0
	938.5
	542.0
	948.0
	531.0
	1.09
	1.15
	1.11
	1.14
	1.08
	1.16
	1.23
	1.01
	-0.14
	0.14
	-0.12
	0.13
	-0.15
	0.15

	11
	R/LY 70/30 19.7AA*R/LY70/30 19.7AA 472*299 160 2/1左斜
	739.0
	470.8
	731.8
	472.0
	742.0
	445.0
	1.12
	1.13
	1.11
	1.13
	1.12
	1.06
	1.21
	1.09
	-0.09
	0.04
	-0.1
	0.04
	-0.09
	-0.03

	12
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY70/30 14.8AA  523.5*283 160 2/1左斜
	662.0
	331.5
	665.3
	315.5
	652.7
	326.0
	1.24
	1.15
	1.24
	1.09
	1.22
	1.13
	1.21
	1.0
	0.03
	0.15
	0.03
	0.09
	0.01
	0.13

	13
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 523.5×393.5 160 2/1左斜
	408.1
	310.9
	410.7
	295.5
	406.0
	305.0
	1.19
	1.20
	1.19
	1.14
	1.18
	1.18
	1.07
	1.06
	0.12
	0.14
	0.12
	0.08
	0.11
	0.12

	14
	LY/R 50/50 18.5AA*LY/R 50/50 18.5AA 523.5*283  269 2/1左斜
	845.4
	510.0
	841.0
	501.9
	846.6
	512.2
	1.06
	1.18
	1.05
	1.16
	1.06
	1.19
	1.21
	1.05
	-0.15
	0.13
	-0.16
	0.11
	-0.15
	0.14

	15
	LY/R 70/30 18.5AA*R/LY 70/30 18.5AA 523.5*283 266.5 2/1
	749.0
	436.0
	756.2
	431.2
	743.0
	430.8
	0.93
	1.17
	0.94
	1.16
	0.95
	1.16
	1.21
	1.05
	-0.28
	0.12
	-0.27
	0.11
	-0.26
	0.11

	16
	R/LY 70/30 28AA×R/LY 70/30 28AA 425×260 160 3/1左斜
	938.0
	585.9
	945.5
	563.5
	950.8
	576.8
	1.08
	1.1
	1.09
	1.06
	1.09
	1.09
	1.23
	1.07
	-0.15
	0.03
	-0.14
	-0.01
	-0.14
	0.02

	17
	R/LY 70/30 18.5×R/LY 70/30 18.5 512×275.5 160 2/1
	714.0
	423.0
	722.3
	421.6
	718.2
	410,2
	1.06
	1.17
	1.07
	1.17
	1.07
	1.13
	1.21
	1.04
	-0.15
	0.13
	-0.14
	0.13
	-0.14
	0.09

	18
	R/LY 70/30 14.8AAJMF×R/LY 70/30 14.8AAJMF 523.5×267.5 160 2/1左斜
	583.8
	273.3
	593.3
	278.2
	579.9
	260.5
	1.06
	0.97
	1.08
	0.99
	1.05
	0.93
	1.21
	0.98
	-0.15
	-0.01
	-0.13
	0.01
	-0.16
	-0.05

	19
	R/LY 70/30 9.8AAJMF× R/LY 70/30 9.8AAJMF 441×315 172.5 2/1 左斜
	343.0
	241.0
	322.2
	236.7
	329.6
	229.2
	1.18
	1.17
	1.11
	1.14
	1.14
	1.11
	0.97
	0.96
	0.21
	0.21
	0.14
	0.18
	0.17
	0.15

	20
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 917×417 160 5/3
	725.0
	320.8
	728.8
	315.2
	722.5
	309.8
	1.20
	1.17
	1.21
	1.15
	1.20
	1.13
	1.23
	0.96
	-0.03
	0.21
	-0.02
	0.19
	-0.03
	0.17

	21
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AAJMF 523.5×334.5 272 5/3
	874.0
	542.7
	860.4
	499.3
	865.0
	485.8
	1.38
	1.34
	1.27
	1.23
	1.36
	1.20
	1.18
	0.96
	0.2
	0.38
	0.09
	0.27
	0.18
	0.24

	22
	LY/R 70/30 14.8AAJMF× LY/R 70/30 14.8AA 523.5×315 272 5/3
	815.0
	409.0
	802.3
	401.0
	818.2
	399.8
	1.28
	1.1
	1.26
	1.08
	1.29
	1.07
	1.18
	0.93
	0.1
	0.17
	0.08
	0.15
	0.11
	0.14

	23
	LY/R 70/30 14.8AAJMF×LY/R 70/30 14.8AAJMF 567×334.5 266.5 5/3
	814.0
	440.5
	782.2
	432.5
	834.1
	427.8
	1.18
	1.09
	1.14
	1.07
	1.21
	1.05
	1.23
	0.96
	-0.05
	0.13
	-0.09
	0.11
	-0.02
	0.09

	24
	R/LY 70/30 9.8AAJMF ×R/LY 70/30 9.8AAJMF 787×354 315 5/3
	572.5
	257.0
	541.6
	223.5
	595.2
	235.0
	1.11
	1.11
	1.05
	0.96
	1.15
	1.01
	1.23
	0.89
	-0.12
	0.22
	-0.18
	0.07
	-0.08
	0.12

	25
	R/LY 70/30 19.7 AA×R/LY 70/30 19.7AA 433×244 160 3/1破斜
	657.0
	384.0
	668.3
	356.6
	643.8
	362.5
	1.08
	1.13
	1.10
	1.04
	1.06
	1.06
	1.14
	0.88
	-0.06
	0.25
	-0.04
	0.16
	-0.08
	0.18

	26
	R/LY 70/30 19.7AA *R/LY 70/30 19.7AA 472*299 160 骑兵斜
	680.0
	477.3
	693.5
	450.2
	668.1
	455.0
	1.03
	1.14
	1.05
	1.08
	1.01
	1.09
	1.21
	0.97
	-0.18
	0.17
	-0.16
	0.11
	-0.2
	0.12

	27
	R/LY 70/30 14.8AA *R/LY 70/30 14.8AA 393.5*330.5 160 骑兵斜
	478.2
	378.3
	452.3
	366.6
	449.5
	371.0
	1.19
	1.12
	1.13
	1.09
	1.12
	1.10
	0.99
	0.95
	0.2
	0.17
	0.14
	0.14
	0.13
	0.15

	28
	R/LY 70/30 19.7AA ×R/LY 70/30 19.7AA 559×299 160 菠萝格
	851.0
	445.5
	885.2
	432.8
	862.0
	452.5
	1.09
	1.07
	1.13
	1.03
	1.1
	1.08
	1.23
	0.97
	-0.14
	0.1
	-0.1
	0.06
	-0.13
	0.11

	29
	R70/Ly30  14.8AA×R70/ LY30  19.7AA 425×299 160提花
	496.0
	471.4
	482.0
	450.0
	490.5
	456.6
	1.14
	1.13
	1.11
	1.08
	1.13
	1.09
	1.03
	0.97
	0.11
	0.16
	0.08
	0.11
	0.1
	0.12

	30
	R/LY 70/30 19.7AA×R/LY 70/30 19.7AA 472×299 160乱纹
	690.0
	395.5
	712.2
	406.9
	701.0
	401.0
	1.05
	0.97
	1.08
	0.95
	1.06
	0.96
	1.21
	0.97
	-0.16
	0
	-0.13
	-0.02
	-0.15
	-0.01

	31
	R/LY 70/30 14.8AA×R/LY 70/30 14.8AA 393.5×315 160小提花
	430.3
	330.5
	465.5
	342.5
	449.0
	322.5
	1.12
	1.06
	1.07
	1.03
	1.16
	1.0
	0.99
	0.93
	0.13
	0.13
	0.08
	0.1
	0.17
	0.07

	32
	R/LY 70/30 14.8AA× R/LY 70/30 14.8AA 330.5×330.5 160小提花
	355.2
	315.5
	385.6
	348.4
	373.3
	335.0
	1.14
	1.03
	1.05
	0.93
	1.11
	0.99
	0.9
	0.95
	0.24
	0.08
	0.15
	-0.02
	0.2
	0.04

	33
	R/LY 70/30 9.8AAJMF×R/LY 70/30 9.8AAJMF 393.5×354 160小提花
	327.2
	250.0
	307.0
	262.2
	315.6
	271.1
	1.27
	1.05
	1.19
	1.13
	1.22
	1.17
	0.89
	0.89
	0.38
	0.16
	0.3
	0.24
	0.33
	0.28
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