《喷气涡流纺疏柔色纺纱》团体标准编制说明

一  工作简况
1.1 任务来源
根据中棉行协专[2022]4号文的要求，《喷气涡流纺疏柔色纺纱》列入2022年团体标准项目计划(计划号：2022-304-04)，按照计划进度，应于2022年完成报批。
1.2  主要工作过程
2022年3月，中国棉纺织行业协会下达了《喷气涡流纺疏柔色纺纱》团体项目制定计划，项目由中国棉纺织行业协会团体标准化技术委员会归口，德州华源生态科技有限公司等单位组成标准起草小组。主起草单位收集整理了大量数据，并积极听取生产企业和检测机构的意见和建议，对技术指标进行数据收集整理、试套，完成草稿。起草小组根据提出的意见及试套情况对草稿进行修改，完成征求意见稿。
1.3  主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
本文件归口单位：中国棉纺织行业协会团体标准化技术委员会。
本文件起草单位：
主起草单位通过企业调研，分析企业实际贸易交往的需求，起草《喷气涡流纺疏柔色纺纱》草稿，起草小组对草稿进行讨论修改，完成实验室论证，形成征求意见稿。
二  编制原则和主要内容
2.1  制定文件的原则
2.1.1  编写格式按照GB/T 1.1的要求，引用标准采用最新版本。
2.1.2  制定文件的目的是规范生产，因此标准必须适应市场的要求，满足生产发展需求。该标准应从生产型标准向贸易型标准转换，为供需双方签订合同指标提供指导，为企业制定内控标准提供依据。
2.1.3  文件的内容尽可能从实际应用出发，符合用户及最终成品使用的要求。
2.1.4  测试的方法尽可能采用已采标的国家、行业标准中的试验方法标准，以体现标准的统一性和协调性，以确保试验结果的可比性。
2.2  制定文件的主要内容
2.2.1  章节：按照技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装进行编排。
2.2.2  适用范围：适用于喷气涡流纺色纺纱。
2.2.3  技术要求：线密度偏差率、线密度变异系数、单纱断裂强度、单纱断裂强力变异系数、条干均匀度变异系数、耐磨度/摩断次数四项指标。
2.2.4  试验方法：按现行有效的国家标准和行业标准规定执行。
2.2.5  试验规则、标志、包装：本文件的检验规则、标志、包装按现行有效的国家标准和行业标准规定执行。
三  主要试验（或验证）情况分析
3.1  范围
本产品为喷气涡流纺疏柔色纺纱品种。
纺纱工艺：对喷气涡流纺设备上生产疏松柔软纱进行了技术研究及设备改造。自主研发了新型纺锭，通过纺锭内腔直径的突变，使得纤维在加捻抱合过程中束缚减轻，纱线直径增加达到蓬松柔软的目的；为保证纱线强力我们选择51mm纤维生产，但由于喷气涡流纺设备主要生产纯棉及38mm短纤，不适合51mm纤维的生产，将喷气涡流纺设备的牵伸装置进行技术改造，主区牵伸采用间接握持牵伸方式，使得中长纤维可以顺利牵伸。
综上，本文件适用于喷气涡流纺疏柔色纺纱。
3.2  线密度规格划分
与《喷气涡流纺疏柔色纺纱》相比，由于涡流纺特殊工艺设计，纱线抗起毛起球差，按现技术水平，最低只能做到12.8-11.8tex。因此，参照《喷气涡流纺疏柔色纺纱》及生产实际，线密度划分按照36.9-29.5tex、28.1-23.6tex、22.7-19.7tex、19.0-16.9 tex、14.4-13.1 tex、12.8-11.8 tex五档进行考核。
3.3  各检测项目的确定
考核指标参照《喷气涡流纺疏柔色纺纱》，结合企业生产数据以及贸易要求确定。
——线密度偏差率：既反映纱线长片段不匀的评等重要指标之一，又反映纱线直径差异的粗细不匀。控制线密度偏差率，可以提高织造工序的生产效率和布面的平整，消除布面的条影质量问题。考核指标优等品为±2.0%、一等品为±2.5%、二等品为±3.0%。数据试套后，以19.7tex 为例,其中纱优等占85%，一等占14.5%，二等占0.5%。
——线密度变异系数：线密度变异系数是其他不匀的基础，数值越大，说明纱线差异越大，直接影响布面平整。具体要求：优等品为≤2.0%、一等品为≤3.0%、二等品为≤4.0%。验证数据表明：以19.7tex为例,优等占90%，一等占7%，二等占3%。
——单纱断裂强度：反映了生产企业的设备、工艺、生产管理水平及原料使用情况，直接影响纺纱及织造工序的生产效率。以涤纶品种19.7tex为例，优等品、一等品和二等品均为20.0cN/tex，经验证：优等、一等、二等占100%。
——单纱断裂强力变异系数：是反映单锭、机台之间差异的重要指标。单纱断裂强力变异系数差异过大，直接影响织造工序的生产效率。考核指标以19.7tex为基准，优等品≤13.0%，一等品≤14.0%，二等品≤15.0%。经验证：优等占29.5%，一等占65.8%，二等占4.7%。
——条干均匀度变异系数：是反映纱线粗细不匀的重要指标，代表了生产企业的设备、工艺、生产管理水平及原料使用情况。以19.7tex为例,优等品≤13.0%，一等品≤14.0%，二等品≤15.0%。经验证：优等占31.5%，一等占63.5%，二等占5.0%。
——耐磨度/磨断次数：是衡量纱线疏松柔软程度的重要指标，直接影响纱线的指标、布面的风格，此项指标控制在20±5。
具体要求见附表。


表1  喷气涡流纺疏柔色纺纱的技术要求（涤纶纤维系列）
	公称线密度/tex
	等级
	线密度偏差率/%
	线密度变异系数/%
≤
	单纱断
裂强度
/(cN/tex)
≥
	单纱断裂强力变异系数
/%
≤
	条干均匀度变异系数/%
≤
	千米棉结(+200%)/（个/km）  ≤
	十万米纱疵/（个/100km）
≤
	耐磨度/磨断次数（次）

	11.8~12.8
（46~50）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	19.0
	15.0
16.0
17.0
	18.0
18.5
19.0
	50
60
70
	3
10
-
	20±5

	13.1~14.4
（41~45）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	19.0
	14.0
15.0
16.0
	16.5
17.0
17.5
	40
50
60
	3
10
-
	

	14.8~16.4
（36~40）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	19.5
	14.0
15.0
16.0
	16.0
17.0
18.0
	30
40
50
	3
10
-
	

	16.9~19.0
（31~35）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	19.5
	13.0
14.0
15.0
	15.5
16.0
16.5
	25
35
50
	3
10
-
	

	19.7~22.7
（26~30）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	20.0
	13.0
14.0
15.0
	13.0
14.0
15.0
	20
30
40
	3
10
-
	

	23.6~28.1
（21~25）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	20.0
	13.0
14.0
15.0
	12.5
13.5
14.5
	15
25
35
	3
10
-
	

	29.5~36.9
（16~20）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	20.0
	13.0
14.0
15.0
	12.0
13.0
14.0
	10
20
30
	3
10
-
	



表2  喷气涡流纺疏柔色纺纱的技术要求（粘胶纤维系列）
	公称线密度
/tex
	等级
	线密度偏差率/%
	线密度变异系数/%
≤
	单纱断裂强度/(cN/tex)
≥
	单纱断裂强力变异系数/%
≤
	条干均匀度变异系数/%
≤
	千米棉结(+200%)/（个/km）  ≤
	十万米纱疵/（个/100km）
≤
	
耐磨度/磨断次数（次）

	11.8~12.8
（50-46）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	15.0
	15.0
16.0
17.0
	18.0
18.5
19.0
	50
60
70
	3
10
-
	20±5

	13.1~14.4
（45~41）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	15.0
	14.0
15.0
16.0
	16.5
17.0
17.5
	40
50
60
	3
10
-
	

	14.8~16.4
（40~36）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	15.5
	14.0
15.0
16.0
	16.0
17.0
18.0
	30
40
50
	3
10
-
	

	16.9~19.0
（35~31）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	15.5
	13.0
14.0
15.0
	15.5
16.0
16.5
	25
35
50
	3
10
-
	

	19.7~22.7
（30~26）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	16.0
	13.0
14.0
15.0
	13.0
14.0
15.0
	20
30
40
	3
10
-
	

	23.6~28.1
（25~21）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	16.0
	13.0
14.0
15.0
	12.5
13.5
14.5
	15
25
35
	3
10
-
	

	29.5~36.9
（20~16）
	优
一
二
	±2.0
±2.5
±3.0
	2.0
3.0
4.0
	16.0
	13.0
14.0
15.0
	12.0
13.0
14.0
	10
20
30
	3
10
-
	



表3  喷气涡流纺疏柔色纺纱的技术要求（莱赛尔纤维系列）
	公称线密度
/tex

	等级
	单纱断裂强力变异系数/%
≤
	线密度变异系数/%
≤
	单纱断裂强度
/(cN/tex)
≥
	线密度偏差率/%
	条干均匀度变异系数/%
≤
	千米棉结(+200%)/（个/km）  ≤
	十万米纱疵/（个/100km）
≤
	
耐磨度/磨断次数（次）

	11.8-12.8
（50-46）
	优
一
二
	15.0
16.0
17.0
	2.0
3.0
4.0
	16.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	18.0
18.5
19.0
	50
60
70
	3
10
-
	20±5

	13.1-14.4
（45-41）
	优
一
二
	14.0
15.0
16.0
	2.0
3.0
4.0
	16.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	16.5
17.0
17.5
	40
50
60
	3
10
-
	

	14.8-16.4
（40-36）
	优
一
二
	14.0
15.0
16.0
	2.0
3.0
4.0
	18.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	16.0
17.0
18.0
	30
40
50
	3
10
-
	

	16.9-19.0
（35-31）
	优
一
二
	13.0
14.0
15.0
	2.0
3.0
4.0
	18.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	15.5
16.0
16.5
	25
35
50
	3
10
-
	

	19.7-22.7
（30-26）
	优
一
二
	13.0
14.0
15.0
	2.0
3.0
4.0
	19.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	13.0
14.0
15.0
	20
30
40
	3
10
-
	

	23.6-28.1
（25-21）
	优
一
二
	13.0
14.0
15.0
	2.0
3.0
4.0
	19.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	12.5
13.5
14.5
	15
25
35
	3
10
-
	

	29.5-36.9
（20-16）
	优
一
二
	13.0
14.0
15.0
	2.0
3.0
4.0
	19.5
	±2.0
±2.5
±3.0
	12.0
13.0
14.0
	10
20
30
	3
10
-
	


表4喷气涡流纺疏柔色纺纱的技术要求的技术要求
	项目
	等级
	色差/级

	
	
	灰色样卡

	耐皂洗色牢度
	沾色
	优
一
二
	3-4
3
2-3

	耐摩擦色牢度
	擦变色（干/湿）
	优
一
二
	3-4
3
2-3



按照表1、2、3及表4中的要求进行判定，各项指标达到要求的为合格，有一项或者几项指标未达到要求的，为不合格。
整理本企业所纺同类产品的试验数据，本着提高产品质量，符合实际生产水平，参考同类产品标准评等品率，对纱线各指标进行试套。喷气涡流纺疏松柔软纱试套数据见表4。
表5  喷气涡流纺疏柔色纺纱的指标验证数据
	公称线密度/tex
	纤维类型
	等级
	单纱断裂强力变异系数/%
	单纱断裂强度/（CN/tex)
	线密度变异系数/%
	线密度偏差率/%
	条干均匀度变异系数/%
	千米棉结(+200%)/（个/km）  
	十万米纱疵/（个/100km）
	耐磨度/磨断次数（次）
	耐皂洗色牢度/沾色（级）
	耐摩擦色牢度/沾色（级）

	
	
	
	≤
	≥
	≤
	≤
	≤
	≤
	≤
	　
	
	

	14.8
	涤纶100%
	一
	13.1
	19.5
	2.1
	0.2
	16
	22
	0
	15
	3-4
	3-4

	14.8
	涤纶100%
	一
	13.5
	19.6
	1.9
	0.5
	16.56
	21
	0
	17
	3-4
	3-4

	14.8
	涤纶100%
	一
	12.9
	19.5
	1.8
	0.7
	16.9
	25
	1
	16
	3-4
	3-4

	16.9
	涤纶100%
	优
	12.9
	21.1
	1.7
	0.5
	15.1
	23
	0
	17
	4
	3-4

	16.9
	涤纶100%
	优
	13
	20.9
	1.8
	1
	15.19
	20
	0
	19
	3-4
	3-4

	16.9
	涤纶100%
	一
	14.1
	20.5
	2
	-0.2
	15.42
	23
	1
	22
	3-4
	3-4

	19.7
	涤纶100%
	优
	12.2
	21.1
	1.1
	-0.2
	12.93
	15
	0
	30
	3-4
	3-4

	19.7
	涤纶100%
	一
	12.5
	21.9
	1.5
	0
	13.4
	18
	1
	28
	3
	4

	19.7
	涤纶100%
	一
	11.7
	21.8
	1
	-1.4
	13.2
	15
	0
	27
	3-4
	4

	优等品率
	89%
	100%
	89%
	100%
	44%
	100%
	100%
	100%
	89%
	100%

	一等品率
	11%
	0%
	11%
	0%
	44%
	0%
	0%
	0%
	11%
	0%

	二等品率
	0%
	0%
	0%
	0%
	12%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%

	14.8
	莱赛尔100%
	一
	13.2
	18.5
	1.5
	0.2
	16.13
	26
	0
	15
	3-4
	3-4

	14.8
	莱赛尔100%
	一
	14.1
	18.6
	2.2
	0.3
	15.71
	22
	0
	15
	3-4
	4

	14.8
	莱赛尔100%
	一
	13.5
	19
	0.8
	-1
	16.29
	18
	1
	17
	3-4
	3-4

	16.9
	莱赛尔100%
	优
	12.5
	19.5
	2
	-1.1
	15.01
	18
	0
	18
	4
	3-4

	16.9
	莱赛尔100%
	优
	12.7
	19.7
	0.9
	-0.6
	15.43
	15
	0
	21
	3-4
	4

	16.9
	莱赛尔100%
	优
	12.9
	20.1
	0.7
	0.2
	15.44
	15
	0
	20
	3-4
	3-4

	22.7
	莱赛尔100%
	一
	13.1
	20.4
	1.7
	0.1
	12.51
	11
	0
	21
	3
	3-4

	22.7
	莱赛尔100%
	优
	12
	20.7
	1.3
	0.5
	12,97
	12
	1
	25
	3
	3

	22.7
	莱赛尔100%
	一
	11.5
	20.5
	1
	0.6
	13.08
	11
	0
	24
	3-4
	3-4

	优等品率
	78%
	100%
	89%
	100%
	67%
	100%
	100%
	100%
	78%
	89%

	一等品率
	22%
	0%
	11%
	0%
	33%
	0%
	0%
	0%
	22%
	11%

	二等品率
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%

	14.8
	粘胶100%
	一
	13.5
	10.8
	1.8
	-0.6
	16.21
	22
	0
	15
	3-4
	3-4

	14.8
	粘胶100%
	优
	12.7
	11.4
	2
	-0.5
	15.9
	28
	0
	15
	3-4
	3-4

	14.8
	粘胶100%
	一
	13.1
	11
	0.9
	0.2
	16.13
	25
	1
	17
	3-4
	3-4

	16.9
	粘胶100%
	一
	12.1
	11.6
	1
	0.2
	15.3
	18
	0
	19
	3-4
	3-4

	16.9
	粘胶100%
	优
	12.7
	11.7
	0.7
	1
	14.97
	15
	0
	20
	3-4
	3-4

	16.9
	粘胶100%
	一
	12.5
	11.5
	0.6
	0.7
	15.71
	18
	1
	21
	3-4
	3-4

	22.7
	粘胶100%
	优
	12.1
	12
	0.6
	-0.7
	12.27
	15
	0
	20
	3-4
	3

	22.7
	粘胶100%
	一
	11.7
	11.9
	0.8
	0.2
	13.2
	16
	0
	21
	3-4
	3-4

	22.7
	粘胶100%
	优
	11.8
	12.3
	1
	0.1
	13
	15
	0
	23
	3-4
	3-4

	优等品率
	100%
	100%
	100%
	100%
	56%
	100%
	100%
	100%
	100%
	89%

	一等品率
	0%
	0%
	0%
	0%
	44%
	0%
	0%
	0%
	0%
	11%

	二等品率
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%
	0%



结合技术要求验证数据，综合评定下来，优等品30%-40%,一等品60-75%，二等品0-1%。
四  标准中如果涉及专利，应有明确的知识产权说明
未涉及专利。
五  产业化情况、推广应用论证和预期达到的经济效果等情况
涡流纺柔软面料是目前广泛应用的一种贴身面料，无论是内衣还是外穿都有很大的需求。以前是用环锭纺纱线来实现，相对涡流纺生产方式工序多，纺纱成本高。疏松柔软涡流纺纱专门针对柔软面料需求设计了纺纱工艺和纱线结构，而且由于涡流纺纱线的特殊结构，还解决了环锭纺毛羽多缺点，对织造工序可不用再进行烧毛处理，达到布面整洁的效果。疏松柔软涡流纺纱改善了传统柔软面料的品质，有利于节能降耗，节约了物资浪费，解决了后道烧毛的问题，对行业提升意义重大。
项目完成后预期可实现年产1000吨，可新增销售收入2012万元，新增利润325.5万元，新增税收106.5万元，创汇258万美元。
六  采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况
国际和国外无直接对应的产品标准可参考，主要根据我国生产实际以及国外客户的要求制定。
七  与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性
符合现行相关法律、法规、规章要求。
八  重大分歧意见的处理经过和依据
无重大分歧意见。
九  标准性质的建议说明
本文件作为团体标准。
十  贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等）
建议2021年9月1日起贯彻此标准。
十一  废止现行相关标准的建议
为新制定项目，没有现行相关标准。
十二  其它应予说明的事项
没有其他应予说明的事项。

标准起草小组
2022年4月
